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54) Exhaust converter for a combustion engine 

An gas exhaust converter for a combustion engine is disclosed for the purification of 
exhaust gases, whereby the body or bodies used for the purification of exhaust gases 
is/are supported by a support ring consisting of ceramic fibers as a core filler with an 
insert of materials increasing the elasticity or being thermally activated and a casing, 
which is not gas-tight. This support element is arranged in the end areas of the body, 
whereby a spacer ring is provided between the objects and in the inlet exit areas of the 
body. 
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Description 



The invention relates to an exhaust gas converter for combustion engines with a housing, 
and a funnel-shaped exhaust gas inlet connection, and also an funnel-shaped exhaust gas 
outlet connection, and at least one body mostly adapted to the shape of the housing for 
exhaust gas purification with a heat-insulating material arranged between this body and 
the housing, and whereby the exhaust gas inlet and exhaust gas outlet connections are of 
a double-wall design, whereby the inner shell features on one side a sliding seat and a 
heat-insulating material is provided between the two shells. 

A device for the purification of exhaust gases is understood by the term exhaust converter 
in this case, whereby the purification relates both to a process in a catalytically coated 
body, for example a monolith, as well as the purification of exhaust gases from soot 
particles in a suitable body, for example a monolith equipped with longitudinally drilled 
holes Accordingly, the term body is understood to be a component in which .he exhaust 
gas purification occurs. Besides monoliths, these can also be known metallic support 
bodies or filter candles. 

Exhaust converters of this type are already known, whereby the body in which the 
purification of the exhaust gas occurs, is supported in a housing, and mainly by an 
arrangement for catalytic purification according to DE-OS 22 61 663 with rings engaging 
from the front side into the body (monolith), which are equipped as hollow rings of a 
metal film with a core filling of a wire mesh or ceramic fibers. The ring is intended in 
this known arrangement as support element with sealing function to also securely support 
the body at high thermal loads and different heat expansions of the body and housing, and 
to seal the body from exhaust gases flowing around it. However, this arrangement has 
the disadvantage that it does not prevent the radiation of heat from the catalytically 
coated monolith so that this arrangement cannot be kept at the predetermined 
temperature. Another disadvantage of this arrangement consists in a part of the area 
available for the passage of the unpurified exhaust gas being covered by wrapping the 
front edges of the body and thereby reducing the active area. In addition, an arrangement 
for catalytic purification of exhaust gases is known from DE-OS 34 33 938 with two 
catalytically coated monoliths arranged in sequence, whereby the two bodies are at a 
distance from each other and by which each of the two bodies is surrounded by a heat- 
insulating material encompassing the particular front edges. This arrangement also 
features a funnel-shaped, double-walled exhaust inlet and exhaust outlet, whereby heat 
insulation is provided between the two shells, and the inner shell is guided m Particular 
towards the outside in the area of the connection to the housing, and is placed at the end 
region of the body with the inner shell on the surrounding heat insulation in this end 
region whereas the outer shell is connected with the housing. However the danger of 
erosion of the heat-insulating material still exists with this arrangement from the 
oncoming, pulsating exhaust gas. 
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To prevent the erosion of the material for heat-insulation and for support, a catalytic 
exhaust conversion device has finally been disclosed in EURO-A 01 93 072, in which 
several catalytically coated monoliths are arranged behind each other at a distance in a 
housing with an exhaust gas inlet and exhaust gas outlet funnel, and whereby the space 
between the monolith and the housing is filled with a support pad (swell pad), and the 
exhaust funnels are of a double-wall design, whereby heat-insulating material is provided 
between the two shells. This support pad surrounds the monolith over its whole length, 
whereby the support pads are guided in the particular end sections of the monolith in a 
groove provided on the housing side at a distance to the monolith, and an interior metallic 
insert is provided in this region for erosion protection. Although this new type of 
arrangement keeps the full cross section open for the impinging exhaust gas, it has the 
disadvantage of a cumbersome and elaborate assembly, which is of importance especially 
for a mass-produced product like exhaust purification devices. Another disadvantage is 
the high demand for expensive support pads. 

Based on the state-of-the-art, the task of the invention is to disclose an exhaust converter 
of this type, which is easy to assemble and in which the fiber materials used for heat 
insulation and elastic support are protected against erosion at a sufficient level of sealing 
of the body against exhaust gases flowing around it, whereby the same arrangement can 
be used for diesel engines for catalytically coated monoliths, as well as for soot filters 
(particle filters). 

This task is solved according to the invention by an exhaust gas converter of this type 
having at least a section of the insert consisting of heat-insulating material replaced by a 
support element featuring a core of a ceramic fiber with a portion of 10 - 50% of 
additional temperature-resistant fibers increasing the elasticity, and/or a portion of 10 - 
50% of a thermally-activated material suitable for elastically adapting to a shape, as well 
as a non-gas tied casing made of high temperature resistant material. It has proven 
especially advantageous in this case for the core of the support element to feature an 
amount of 10 - 50% of wire or glass threads. Glass or wire threads, also in woven form, 
have been proven for the core as temperature-resistant material increasing the elasticity in 
the form of additives, and mica (thermally active material) for elastic adaptation to the 
shape under the influence of temperature, as described in US-PS 39 66 419, for example. 
This core is used for heat insulation, for hindering the radiation transfer at high 
temperatures. It has been surprisingly found that an increase in the sealing effect occurs 
with increasing temperature. 

A wire mesh or non-woven wire fabric is advantageously used according to the invention 
to encase the support element. Quartz glass webs or quartz glass mesh are also practical 
in this case, and according to another practical embodiment, a ceramic fabric or ceramic 
mesh. The task of the encasing is to prevent the core filling from being carried out by the 
impinging pulsating exhaust gas. This encasing is not gas-tight, but rather made of a 
woven, a fabric, or a web, and in case of a wire woven or wire fabric, preferably in single 
layers or double layers, and thereby as a very thin structure. 
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This way the core filling can hook into the casing especially upon expansion due to 
temperature stresses. Despite the elastic design of the support element, a sufficient 
sealing from the exhaust gas flowing around the body thereby results. The elasticity ot 
the support element allows for use of the element for different cross-sectional shapes ot 
the exhaust converter. Round or oval cross sections are common for exhaust converters, 
but triangular cross sections are also known for metallic support bodies. The encasing ot 
the elastic support element can finally also be reinforced over a section, and be rigid m 
the reinforced section. According to a particular, practical further embodiment of the 
support element, it can feature a radial section pointing towards the inside over a portion 
of its length extension. This section can be realized, for example, by a multiple of the 
thickness of the encasing, but also by other suitable inserts of high temperature resistant 
metals, for example, or of ceramic material. 

The arrangement of the elastic support element in the exhaust converter occurs according 
to this invention such that at least one of the two end regions of the body are surrounded 
by approximately half the length of the support element, whose other section extends into 
the space between the two shells of the corresponding exhaust gas connection. The 
annular space between the housing and the body can be filled in known manner with a 
heat-insulating material insofar as it is not occupied by the support element. Compared 
to known arrangements, this arrangement for the support of catalytically coated 
monoliths, which have the support material (expansion pad) either arranged over the 
whole area of the converter or use support elements, which encompass the body on the 
front side or end flush, has the advantage that the inlet and outlet regions of the exhaust 
gases into/out of the body are encased by the support element, that the support of the 
body occurs in the end region or end regions so that a secure support is achieved, and that 
an excellent protection of the body against the flow of pulsating exhaust around it is 
achieved. 

Another practical embodiment results from the support element at least partially covering 
the distance between the bodies in the case of at least two bodies arranged in sequence at 
a distance relative to each other, and from encompassing at least the end region of one 
body preferably the downstream body. It has proven to be particularly advantageous to 
have the support element at least partially protrude into the section between the bodies 
over that part of its length, which bridges the distance between the bodies. This can be 
achieved for example, by the exhaust converter housing featuring embossments of 
smaller or the same width as the distance between the bodies in the area of the separation 
of the bodies supported in it, and by the elastic support element thereby being pressed 
somewhat into the separation during the assembly and thereby at the same time 
maintaining the distance. The function of keeping the distance of the elastic support 
element can be achieved at the same time in another particularly advantageous 
embodiment by the section of the support element protruding radially to the inside at a 
length, which is the same or almost the same as the distance between the bodies. 
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According to another particularly advantageous embodiment, a distance element is 
arranged in the area in which the support element reaches over the body. It is built in an 
advantageous manner as a ceramic ring and according to a further embodiment as 
distance element in the region of the inlet/outlet funnel designed according to the contour 
of the exhaust gas funnels. This is usually a conical-shaped ring, which however can 
possibly feature a cylindrical shoulder. To secure the position of the body in axial 
direction, the distance element can feature one or several projections pointing towards the 
inside on the side facing the body, or a bulge. This distance element is preferably 
arranged on particularly softly positioned support elements. The projection or 
projections, or the bulge does not have to be arranged at the end of the support element, 
but can also be set back on the inside surface of the distance element. This design with a . 
recessed stop is provided, where the distance element encompasses the body on the front 
side. 

The distance element preferably features recesses into which the elastic support element 
can reach so that a common support is achieved. 

Design examples are simplified and schematically shown in the attached drawings. 
However, they only represent preferred possibilities of applications. Shown are in: 

Fig. 1 an exhaust gas converter with a body for exhaust gas purification and support 
elements shown in different arrangements in the top and bottom half, 

Fig. 2 the middle section of an exhaust converter with two bodies for exhaust 
purification with support element and distance element, 

Fig. 3 an arrangement as in Fig. 2 with two different arrangements of the support 
element and other distance element arrangements. 

The exhaust gas converter according to the figures features an exhaust inlet 1 and an 
exhaust outlet 2, which usually consist of a pipe containing the exhaust gas. This exhaust 
supply determines the shape of the body 4 used for exhaust gas purification with regard 
to the cross section of the incoming flow. A body 4 with round cross section is usually 
used for a single pipe exhaust supply, and oval cross sections for other designs. 
Polygonal bodies of individual layers of corrugated stainless steel are known especially 
for exhaust converters for the purification of exhaust from soot particles from diesel 
engines. An inlet funnel 5 connects to the exhaust pipe 1 and the outlet funnel 6 to the 
exhaust pipe 2. The cylindrical section of the funnel 5 and 6 surrounding the exhaust 
pipe 1 and 2 is identified in Fig. 1 with the index "a". A conical section follows to the 
section identified by the index "b" whose end (index "c") facing the body 4 is shaped 
such that another end region (index "e") oriented towards the inside also connects to a 
corrugation (index "d") oriented towards the inside. A gap 7 exists between the body 4 
and the end section 5e or 6e, whose width is such that the body 4 is positioned next to the 
corresponding front wall of the end section 5e or 6e at a maximum expansion due to high 
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exhaust gas temperature. Protection against flow of exhaust gases around the body -4 is 
thireby Sieved at the same time, and a higher stability of the funnel 5 or 6 so that ,t can 
be fabricated of a relatively thin, high temperature resistant material. 

-5- 

Distribution and reinforcement ribs 8 are furthermore embossed in the conical section 5b 
or 6 b through which the flow approaching body 4 used for exhaust purification ,s also 
made as uniform as possible. Therefore, these ribs 8 can also feature a corresponding 
shape, for example a drop shape as indicated on the right side in Fig. 1 . 

The outer shell 9 of the exhaust converter 3 preferably consists of two half shells. The 
rwo half shells - which are rigidly connected with each other after assemb y by welding 
o^foldinf^ge folding) - are firmly connected with the cylindrical section 5a and 6a 

nine 1 and exhaust gas outlet pipe 2; thus, an expansion possibility in the d rection ot 
body 4 « suits for funnel 5 an5 6. The outer shell 9 mostly follows the > contour of the 
inlet funnel 5 the body 4 - or in case of several bodies of body 4 - and the outlet funnel 
6 an features Ration compared to the inner shell 10 made of the funnels 5 6 
whTreby this inner shell 10 is made by its casing in the region of body 4^P«»btym 
encasine of body 4 The casing, which is not shown in Fig. 1, can consist of a thin, dense 
ce 3toy^Sboiy 4 is a monolith, or of a metallic casing, for example, for exhaust 
con^rteswith metallic support body for the catalytically active surface, or for exhaust 
converters for the purification of soot particles from exhaust <*^^J* ^ 
arrangements of several bodies 4 behind each other, the inner shell 10 is formed 1 by the 
distance element 1 1 described and shown in Fig. 2 and 3 in the region be^eerr the 
bodies Moreover, the outer shell 9 preferably features radial or axial embossments 12 in 
the area of body 4. These embossments 12 can point to the inside or to the outside and 
they serve for holding the heat-insulating material 1 3 and for supporting the body 4 
through the pressure exerted by this material. The radially oriented embossments 12 
(also corrugations) are preferred in this case. 

The space between the closed, outer shell 9 and the inner shell 10 which consists of 
individual segments, is filled with a heat-insulating material 13. One can distinguish 
ESly bSween the space in the region of funnels 5, 6, in winch the heat msulation 
Tof importance, and the space in the region of body 4 - or the bodies 4 - in which also a 
certain support and holding function of the body 4 is required from the "ncwpor^ 
material besides heat insulation, as well as a certain amount of sealing against the exhaust 
flowing around body 4. Therefore, different materials can be used for the appropriate 
sections. 

Thus, a foamed mica pad is preferred for insulation and mounting in the area of body 4, 
whereas ceramic fiber material is preferably used in the area of funnels 5, 6. 

The front side region of body 4 or bodies 4 is exempt from this insert of heat-insulating 
material 13 between the inner shell 10 and the outer shell 9, or is reduced in its insert 
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density and replaced by the inventive support element 14. The design and arrangement 
of this support element 14 is described in the following as example according to Fig. 1, 2, 
3, whereby other configurations and appropriate embodiments of the support element 14 
are also possible. 

-6- 

This support element 14 consists of a core 15 and a casing 16. The casing 16 forms a 
protective cover against the erosion of the core material. It consists, for example, of sheet 
metal, wire mesh, or wire fabrics, or of a quartz glass fabric or quartz glass mesh, 
preferably with recesses, but can also consist of ceramic fabric or mesh, or of a specialty 
glass with high temperature resistance. The casing 16 is thereby not gas-tight by itself; 
rather, the core filling of core 15 can hook into this casing 16 so that a sufficient density 
nevertheless exists. 

Core 15 consists mostly of ceramic fibers for heat insulation (hindering the radiation 
transfer at high temperatures) in an inventive embodiment combined with glass or wire 
threads to increase the elasticity and/or with thermally active additives such as blown 
mica for elastic adaptation as a function of the encountered temperature. 

The support element 14 is used to cover and to sufficiently seal gaps with its duroelastic 
core 15 and its casing 16, which is highly resistant to gas with high flow velocities and 
large fluctuations, whereby said gaps are encountered due to the different temperatures or 
materials near the components of the exhaust gas converter 3 during the operation by 
motion relative to each other. 

The present heat insulation 13 shall in this case be protected against erosion from the 
pulsating exhaust without degrading the insulation effect in the area of the gaps. The 
support element 14 by itself is sufficient in case of gap widths in the range of 0.5 to 1 5 
mm, and a distance holder 1 1 is shown at larger gaps between the bodies 4 used for 
exhaust gas purification as shown in Fig. 2 and 3. The design version of the support 
element 14 shown in the top part of Fig. 3 is especially suitable, particularly in mass 
production, i.e. large series with the same exhaust gas converter design, since it is 
cheaper and simpler in production and assembly. The support element features in this 
design a section 14a pointing radially towards the inside, which corresponds to the gap 
width between the bodies 4. This section 14a can be made, for example, of an insert of 
ceramic rings within the casing 1 6. The - longer - core 1 5 is placed in this case onto the 
ceramic ring, and the casing 16 surrounds both. However, it can also be made by the 
casing 16 being reinforced in this area, for example by providing double layers in the 
edge region of the pad from which the casing 16 is made, and which overlap in this 
region when wrapped around the core so that this section 14a is four-layered. This design 
has the advantage of an elastic distance mount in the gap changing under the influence of 
temperature so that a fragile body 4 is supported especially softly. 

The distance element 1 1 is shown in Fig. 2 and 3 between the bodies 4. It consists of a 
ring of temperature-resistant material, preferably steel, with end regions bent radially 
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towards the inside, and corrugations 1 la embossed radially towards the inside into which 
the support element 14 can be pressed by the embossments 12. The corrugations 1 la 
serve at the same time as reinforcement for the distance element 11. A body cover 1 7 
may be built onto one or both sides onto the distance element 1 1 as shown in )r ig. 5, 
which encompasses one of the front sides of body 4 and features slots 17a. 

-7- 

In the top section, Fig. 2 shows the arrangement of the support element 14 in pteeoflte 
heat insulation 1 3, and in the bottom section the arrangement with a thinner layer -of heat 
insulation 13. The secure positional fixation occurs in both cases by embossments 12 in 
the outer shell 9. The arrangement of the support element 14 in the transition region 
between funnel 5 or 6 and body 4 is shown in Fig. ^mBn^^J^ 
over large surfaces as shown in the bottom section of Fig. 1, or with a shorter element 14 
as shown in the top section of Fig. 1, whereby the section of the support t elemen .14 
towards the funnel side is pressed into the shaped end of section 5c of the inner shell 10 
of funnel 5, 6 during assembly, and thereby forms a protection of boay 4 on the s.de ot 
the oncoming flow. 

The arrangement of the body cover 17 including slots 17a is shown in Fig 3 whereby a 
single sided arrangement at the distance element 1 1 is shown. Of course, both sections 
17 and 11 can also be separated. The distance element 14 reaches only over about half 
the gap between the bodies 4 in the lower representation in Fig. 3, and is imbedded in the 
heat insulation 13 and held by embossment 12 in the outer shell 9. 
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Patent Claims 

1 . Exhaust gas converter for combustion engines with a housing and a funnel-shaped 
exhaust inlet connection and an also funnel-shaped exhaust outlet connection, and 
at least one body mostly adapted to the shape of the housing for exhaust gas 
purification with heat-insulating material inserted between said body and the 
housing, and which has double-walled exhaust gas inlet and exhaust gas outlet 
connections and heat-insulating material incorporated between the two shells, 
characterized by at least one section of the insert consisting of a heat-insulating 
material (13) being replaced by a support element (14), which features a body (4) 
made of ceramic fibers with a portion of 10 - 50% of additional, high-temperature 
fibers increasing the elasticity, and/or a portion of 10 - 50% of a suitable material 
thermally activated for elastic adaptation to the shape, as well as a non-gas tight 
casing (16) made of high temperature resistant material 

2. Exhaust gas converter according to Claim 1, characterized by the body (4) of the 
support element (14) featuring an amount of 10 - 50% of wire or glass threads. 

3. Exhaust gas converter according to Claim 1 or 2, characterized by the encasing 
(16) of the support element (14) being made out of wire mesh or a wire fabric. 

4. Exhaust gas converter according to Claim 1 or 2, characterized by the encasing 
(16) of the support element (14) being made out of a quartz glass web or a quartz 
glass mesh. 

5. Exhaust gas converter according to Claim 1 or 2, characterized by the encasing 
(16) of the support element (14) being made out of a ceramic fabric or ceramic 
mesh. 

6. Exhaust gas converter according to one of the Claims 1 to 5, characterized by at 
least one of the two end regions of body (4) being encompassed by about half the 
length of support element (14), whose other section reaches into the space 
between the two shells (9, 10) of the corresponding exhaust gas connection (1,2). 

7. Exhaust gas converter according to Claim 6, characterized, in the case of at least 
two bodies (4) arranged behind each other at a distance to each other, by the 
support element (14) at least partially covering the distance between the bodies 
and encompassing at least one body in the end area. 

8. Exhaust gas converter according to Claim 7, characterized by the support element 
(14) reaching partially into the section between the bodies (4) over that portion of 
its length, which bridges the distance between the bodies. 

9. Exhaust gas converter according to Claim 8, characterized by the support element 
(14) featuring a section (14a) protruding radially towards the inside over a portion 
of its length extension. 
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10. Exhaust gas converter according to Claim 9, characterized by the section (14a) 
protruding radially towards the inside, featuring a length, which is equal to the 
distance between the bodies (4). 

1 1 . Exhaust gas converter according to one of the Claims 6 to 8, characterized by a 
distance element (1 1) being arranged in the region in which the support element 
(14) reaches over the body (4). 

12. Exhaust gas converter according to Claim 11, characterized by the distance 
element (11) being built as a ceramic ring. 

13. Exhaust gas converter according to Claim 1 1 or 12, characterized by the distance 
element being shaped according to the contour of the exhaust gas funnel. 

14. Exhaust gas converter according to Claim 1 1, 12, or 13, characterized by the 
distance element featuring one or several noses pointing towards the inside, or a 
bulge pointing towards the inside. 



One page of drawings 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Abgaskonverter fur eine Brennkraftmaschine 

Es wird ein Abgaskonverter fur eine Brennkraftmaschine 
zur Reinigung des Abgases auf gezeigt, bei dem der oder die, 
der Reinigung des Abgases dienenden Korper in einem Ab- 
stutzring gelagert sind, der aus einer Kernfullung eus kera- 
mischen Fasern mit einer Einlage aus die Elastizitat erho- 
henden oder thermisch aktiven Stoffen und einer nicht-gas- 
dichten Ummantelung besteht. Dieses Abstutzelement ist in 
den Endbereichen der Korper angeordnet, wobet ein Dist- 
anzring zwischen den Korpern und im EinlaB/Ausla&bereich 
der Korper vorgesehen sein kann. 
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„ J u schlicBlichinderEURO-A0193072 emekatalytische 

Besd.re.bung SgLentgiftungseinrichtung geoffenbart, be. welcher 

Die Erfindung be** e.nen Abgaskonverter -Mr eine ™^ 

Brennkraftmaschine mit e.nem Gehause ndon »cht BrunMjttn^ katalyUS ch beschich- 

trichterfSrmigen Abgaseintnttsstutzer, und emerr , eben- s ^J^S^rdiet sind und der Raum zwischen 

falls trichterformigen Abgasaustnttsstutzen und mnde- g^g^O^taue mit einer Federmatie (Quellmat- 

stens einem der Form des Gehauses we.tgehend ange- Monohth und dop pelschalig ausgebildet 

paBten Korper fur die Abgasre.n.gung m.t zw.schen *?) »nd die ^Snden beiden Schalen warmeisolie- 

aiesem Kdrper und dem Gehause emgebrachten war- ^^SSSlS ht Diese Federmatte um- 

meisolierendem Matenal und be. dem Abga emtntts- ,o "^^^^ Mf gesam ten Unge. wobe. 

und Abgasaustnttsstutzen doppelschal.g ausgeb.lde ~J e S„ , Enda bschnitten des Monolithen die 

sind, wobei die innere Schale e.nse.t.g e.nen Sch.ebes.tz m den , jewe, .gen ^ . vorgesehe nen Nut 

aufweist und zwischen den beiden Schalen e.n warme- F derm e m ^jJJ- j^J.^ und in di , 

isolierendes Matenal angebracht .st Bereich eine innere metallische Einlage zum Ero- 

Hierbei wird unter Abgaskonverter e.ne E.nnchtung , 5 «m Bere cr, ^ ne ga ttungsbildende An- 

zur Reinigung von Abgasen verstanden, wobe. s.ch d.e "°«^3J^S5nen Querschnitt fur das an- 

Reinigungsowohlauf einenProzeB mememkata yusch ^Idt^hS^t jedoch den Nachteil einer 

beschichteten Korper, z. B. e.nem Monohthen, bez.ehen ^^^^J^ Montage, was gerade 

kann, ats auch auf die Reinigung^ ™ ^SSSX^ wie Abgasreinigungsanlagen 

chend ist auch der Begriff Korper verstan der . al s der an ^^^m Stand der Technik liegt der 

Bauteil, in dem die Abgasre.n.gung erfolg . Neber , Mo- A »^ e ™ ™ f be de , einen ga ttungsgema- 

nolithenkonnendiesauchbekannteMetalltragerkorper ^J^^ r auf J^ gen , der leichter «. mon- 

oderFilterkerzense.n. ,wen kt und bei welchem die verwendeten warmeiso- 

Es sind bereits gattungsgemaBe Abgaskonverter be- Ueren^ ■* und l» we'c e Lagerung dienenden 

kannt,beiwelchenderK6r P er,inde m d.eRe.n,gungdes ^^^^^^^^AUi^ 

Abgases erfolgt, in einem Gehause gelagert .st, und ^™^^^^t „gen den Korper umstromen- 

zwa g r bei einer Anordnung zur katalydschen Re.n.gung au ^^SXffSL^ bei katalytisch 
gemaB der DE-OS 22 61 663 m den Korper (Mond.t- 30 

hen) stirnseitig umgreifenden Rmgen d.e aus e.nem J«^tt^ M««^ ^ ^ 

Hohlring aus Metallfolie m.t e.ner Kernfullung au M ™^ff«SSwW gemaB der Erfindung bei einem 

Drahtgestrick oder Keramikfasern versehen s.nd Be, J^S™^ veiter dadu rch gelost. daB 

dieserbekannten Anordnung soH der R.ngals Abstutz- ^"^XAbsctaihl der aus warmeisolierendem 
element mit Dichtfunktion den Korper auch be. hohen 35 ~*" h ^S Einlage durch ein Abstiitzele- 

thermischen Belastungen und un tersch.edhchcr War- Mater.a be^ehenden g ^ ^^.^ 

medehnung von Korper und Gehause sicher lagern und von 10-50% von weiteren, die 

den Korper gegen umstromendes Abgas d.chter .D.ese sern^mte, ™« peraturfesten Fasern und/ 

Anordnung hat jedoch den Nachte.l daB s.e em Ab- ^^^Syca 10-50% eines thermisch akt.- 
strahlen der Warme des katalyt.sch besch.chteten Mo- 40 ^ r /' n ™i formanpassung geeigneten Stoffes 

nolithen nicht verhindert so daB d.ese Anordnung n.cht ™J!^ hte ^hullung aus hochtempe- 

auf der vorgegebenen Temperatur gehalten werden sow, em :mc g Dabej ^ es sjch ^ fce . 

kann. Ein weiterer Nachte.l d.eser Anordnung besteh "^SSiSS erwiesen, daB der Kern des Abstutz- 

darin, daB das Umgreifen der Stirnkanten des Korpers »J °™ aX 10-50% an Draht- oder 

einen Teil der fur den Durchtritt des zu rem.genden « elememes emen ^AnteU von haben ^ ^ ^ 

Abgases zur Verfugung stehenden Flache abdecl u nd Ghsfaden a « bU te turfeste S toffe als Zu- 

damit die aktive Flache verr.ngert w.rd. We.terh.n * Ela t.z a erhon e P. schen Fasern G]as . oder 

nach der DE-OS 34 33 938 e.ne Anordnung zur katalyt.- ^"lagjoffe ™ aen erwiesen >b zur ela . 

schen Reinigung von Abgasen , m.t zwe. h'ntere.nander Drahtfaden JhjW unter Tem tureinwirkung 

angeordneten katalytisch w.rksam besch.chteten Mo- 50 j£^°3Sf Stoffe) GUmmer, so wie z.B. in der 

nolithen bekannt, bei der d.e be.den Korper e.nen Ab- (therm.sg akt.ve >° sef Kem dient der 

stand voneinander aufweisen und be, welcher jeder der US-PS ^ 39 6 ^^ eS ^ h r inder des strahlungsdurch- 

beiden K6rper von warmeiso ierendem Mater.a um , ^ J fTempe aturen.Dabei hat sich uberra- 
ben ist. das die jeweil.gen St.rnkanten umgre.ft. D ese g ang ^es be, ^ nen P B fa . diesem Kern ein e Zu- 

ist im Bereich des Anschlusses an das Gehause nach ^ u W|^^n vort«i^ ZweckmftBig sind dabei auch 

auBen gefuhrt und liegt im Er.dbere.ch der Korper auf 60 gJg^STJder Quarzglasgestrick und gemaB 

der diesen Endbereich umhullenden Warme.sol.erung Qua zgla gJ'J^jg Xusiestal.ung Keramik- 

mit der lnnenschale auf, wahrend d.e AuBenschale m.t "^^SSSSk*. Die Umhullung hat die 

dem Gehause verbunden ist. Bei d.eser Anordnung be- f ^^^SirKernfflBung durch das pul- 

steht jedoch weiterhin die Gefahr der Eros.on des wa - J u ^«nAwwgen^r Djese Um 

meisolierenden Materials durch das puls.erend anbla- 65 ^ gSS^^*,^ .u Gestrick. Gewebe 

sende Abgas. nder Gesoinst auseebildet, im Fall des Drahtgestrickes 
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doppellagiges und damit sehr diinnes Gebilde. Dadurch GemaB einer weiteren besonders vorteilhaften Aus- 
Icann sich insbesondere bei Ausdehnung infolge der gestaltung ist in dem Bereich, in dem das Abstutzele- 
Temperaturbelastung die Kernfiillung mit der Umhiil- ment den Korper uberragt, ein Distanzelement ange- 
lung verhaken. Damit ergibt sich trotz des elastischen ordnet Dieses ist in vorteilhafter Weise als Keramikrmg 
Aufbaues des Abstutzelementes eine ausreichende Ab- 5 ausgebildet und gemaB einer Weiterfiihrung als Di- 
dichtung gegen das den Korper umstromende Abgas. stanzelement im Bereich des Eintritis-/Austrittstnchters 
Die Elastizitat des Abstutzelementes erlaubt die Ver- entsprechend der Kontur des Abgastrichters ausgebil- 
wendung des Elementes fiir unterschiedliche Quer- det Dies ist in der Regel ein konischer Ring, der jedoch 
schnittsformen des Abgaskonverters. Bei Abgaskonver- ggf. einen zylindrischen Ansatz aufweisen kann. Zur La- 
tern sind dabei runde und ovale Querschnitte ublich, bei 10 gefixierung der Korper in Axialrichtung kann dabei das 
metallischen Tragerkdrpern sind aber auch dreieckige Distanzelement an der dem Korper zugewandten Seite 
Querschnitte bekannt Die Umhiillung des elastischen eine oder mehrere nach innen gerichtete Nasen aufwei- 
Abstutzelementes kann schlieBlich auch uber einen Ab- sen oder einen nach innen gerichteten umlaufenden 
schnitt verstarkt und in dem verstarkten Abschnitt starr Wulst Dieses Distanzelement wird vorzugsweise bei 
sein. GemaB einer besonders zweckmaBigen weiteren 15 besonders weich eingestellten Abstutzelementen ange- 
Ausgestaltung des Abstutzelementes kann dieses auf ordnet Die Nase oder Nasen oder der Wulst muB dabei 
einem Teil seiner Langserstreckung einen radial nach nicht am Ende des AbstOtzelementes angeordnet sein, 
innen weisenden Abschnitt aufweisen. Dieser Abschnitt sondern kann auch an der Innenflache des Distanzele- 
kann z. B. durch eine Vermehrfachung der Dicke der mentes zuruckgesetzt sein. Diese Ausfiihrung mit zu- 
Umhiillung erreicht werden, aber auch durch eine ge- 20 ruckgesetztem Anschlag wird dort vorgesehen, wo das 
eignete Einlage aus z. B. hochtemperaturfestem Metall Distanzelement den Korper stirnseitig uberragt. 
oder aus Keramikmaterial. Das Distanzelement weist vorzugsweise Ausnehmun- 

Die erfindungsgemafle Anordnung des elastischen gen auf, in die das elastische Absttitzelement ragen 
Abstutzelementes in dem Abgaskonverter erfolgt der- kann, so daB eine gegenseitige Halterung erreicht wird. 
art, daB mindestens einer der beiden Endbereiche des 25 In den beigefiigten Abbildungen sind Ausfiihrungs- 
Korpers von etwa der halben Lange des Abstutzele- beispiele vereinfacht und schematisch dargestellt Diese 
mentes umgriffen wird, dessen anderer Abschnitt in den stellen jedoch nur bevorzugte Moglichkeiten der An- 
Raum zwischen den beiden Schalen des entsprechenden wendung dar. Es zeigt: 

Abgasstutzens ragt. Dabei kann der Ringraum zwischen Fig. 1 einen Abgaskonverter mit einem der Abgasrei- 
Gehause und Korper, soweit er nicht von dem Abstutz- 30 nigung dienenden Korper und in der oberen und der 
element besetzt ist, in bekannter Weise mit einem War- unteren Halfte unterschiedlich dargestellter Anordnung 
meisolationsmaterial gefullt sein. Diese Anordnung hat der Abstutzelemente 

gegenuber den bekannten Anordnungen zur Lagerung Fig. 2 den Mittelabschnitt eines Abgaskonverters mit 
katalytisch beschichteter Monolithe, bei denen das La- zwei der Abgasreinigung dienenden Korpern mit Ab- 
germaterial (Quellmatte) entweder uber den gesamten 35 stiitzelement und Distanzelement 
Bereich des Konverters angeordnet ist oder Abstutzele- Fig. 3 eine Anordnung wie Fig. 2 mit zwei unter- 
mente verwendet werden, die den Korper stirnseitig schiedlichen Anordnungen von dem Abstutzelement 
umgreifen oder bundig abschlieBen, den Vorteil, daB der und anderer Distanzelementanordnung. 
Ein- bzw. Austrittsbereich des Abgases in/aus dem Kor- Der Abgaskonverter gemaB den Abbildungen weist 
per von dem Abstutzelement umhullt ist, daB die Ab- 40 einen Abgaseintritt 1 und einen Abgasaustntt 2 auf, die 
sttitzung im Endbereich bzw. den Endbereichen des in der Regel aus einem, das Abgas fuhrenden Rohr be- 
Korpers erfolgt, so daB eine sichere Ugerung erreicht stehen kdnnen. Diese Abgaszufiihrung bestimmt die 
wird und daB ein guter Schutz gegen Umstromung des Form des der Abgasreinigung dienenden Kdrpers 4 hin- 
Kdrpers von pulsierendem Abgas erreicht wird sichtlich des Anstromquerschnittes. Bei einrohnger Ab- 

Eine weitere zweckmaBige Ausgestaltung ergibt sich 45 gaszufuhrung wird in der Regel ein Korper 4 mit run- 
dadurch, daB bei mindestens zwei hintereinander mit dem Querschnitt, bei anderen Ausfuhrungen mit ovaiem 
Abstand zueinander angeordneten Korpern das Ab- Querschnitt verwendet Fur insbesondere Abgaskon- 
stUtzelement den Abstand zwischen den K6rpern mm- verter fiir die Reinigung von Abgas aus Dieselmotoren 
destens teilweise uberdeckt und den Endbereich minde- von RuBpartikeln sind auch im Querschnitt mehreckige 
stens eines Korpers, vorzugsweise des stromab folgen- 50 Korper aus einzelnen Lagen gewellten Edelstahles be- 
den Korpers, umgreift Dabei hat es sich als besonders kannt An das Abgasrohr 1 schlieBt sich ein Einlauftnch- 
vorteilhaft erwiesen, daB das Abstutzelement auf dem ter 5 und den Auslauftrichter 6 das Abgasrohr 2. In der 
Teil seiner Lange, der den Abstand zwischen den Kor- Fig. 1 ist der zylindrische, das Abgasrohr 1 bzw. 2 umge- 
pern uberbruckt, mindestens teilweise in den Abschnitt bende Abschnitt des Trichters 5 bzw. 6 mit dem Index a 
zwischen den Korpern ragt Dieses kann z. B. dadurch 55 gekennzeichnet An diesen Abschnitt schlieBt sich ein 
erreicht werden, daB das Abgaskonvertergehause im mit dem Index b bezeichneter konischer Abschnitt an, 
Bereich des Abstandes der in ihm gelagerten Korper dessen dem Korper 4 zugewandtes Ende (Index c) der- 
eine Einpragung geringerer oder gleicher Breite wie der art verformt sein kann, daB sich an eine nach innen 
Abstand zwischen den Korpern aufweist, und daB das gerichtete Sicke (Index dj ein ebenfalls nach innen ge- 
elastische Abstutzelement hierdurch beim Zusammen- eo richteter Endabschnitt (Index e) anschlieBt Zwischen 
bau etwas in den Abstand hineingepreBt wird und so dem Korper 4 und dem Endabschnitt 5e bzw. 6e besteht 
zugleich abstandhaltend wirkt Die zugleich abstandhal- ein Spalt 7, dessen Weite so bemessen ist, daB bei maxi- 
tende Funktion des elastischen Abstutzelementes kann maler Ausdehnung infolge der hohen Abgastemperatur 
gemaB einer weiteren besonders vorteilhaften Ausge- der Endabschnitt 5e bzw. 6e an der entsprechenden 
staltung dadurch erreicht werden, daB der radial nach 65 Stirnwand des Korpers 4 anliegt Damit ist zugleich ein 
innen ragende Abschnitt des Abstutzelementes eine Schutz gegen Umstromen des Korpers 4 von dem Ab- 
Lange aufweist, die gleich oder annahernd gleich dem gas erreicht und eine hdhere Stabilitat des Trichters 5 
Abstand zwischen den Korpern ist. bzw. 6, so daB dieser aus relativ dunnem. hochtempera- 
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turfeste.Materia.gefertigLrdenkann.Essindferner 

indemkonischenAbschnitt5/ ) b 2 w.66Verte.lung -und 14 besteht a us einem Kern 15 

Verstcifungsrippen 8 eingepragt m.ttels denen auch e - Ab^utze e Umhu „ung 16 bildet einen 

ne moglichst gleichformige Anstromung des der Abgas- und ^"—^ des K ernmaterials. Sie be- 

reinigung dienenden K6rpers 4 bew.rkt w.rd. Daher 5 ^ hu « mante f 0 g ™ gsweise mit Ausnehmungen verse- 

konnen diese Rippen 8 auch eine entsprechende : Form- sttht r B. au s vorzug oder aus 

gebung aufweisen, z B. Tropfenform w,e m der rechten ^J^^J, . gestric k, kann aber auch aus 

SeitederFig.langedeutet K.ramikeewebe oder -gestrick oder aus Spezialglasho- 

Die auBere Schale 9 des Abgaskonverters 3 besteht J^^JS^ttnikeh bestehen. Die Umhilllung 

vorzugsweise aus zwei Halbschalen. Im Bere.ch des Ab- ,o }» Tempjaurt «| ^ vie|mehr 

gaseintrittsrohres t und d« Abgasaustmtsrohres ,2 s nd 1 ,sUam, selbst n ^ ^ ^ ^ Umhjffl 16 

d S^?Bu n nf™ ■ " d * B ^ aUSreiChendC DiChthClt 

verbunden werden - mit dem zylindnschen Abschn.tt steht V orwiegend aus keramischen 

»^**^'»^^^S± 15 Fas D e zu?WarSation (Be'hinderung des Strah- 
2 fest verbunden; fur die Tnchter 5 und 6 ergiDt sicn " . b j honen Temperaturen) in emer er- 

damit die Ausdehnungsm6glichke.t ,n R.chtung auf den «£urchg^g« £ ^ mit Glas . 

Korper 4. Die AuBenscha.e 9 ^^f^g !£SES!Ew Erhohung der Elastizhat und/oder 
KonturdesEinlauftnchter S 5,de S Korpers4-ode be 1 ^r iJran ^ ^ ef zur 

^bTdeSneren Schale 10 einen Abstand auf, wobe, ten^nTemp^n 

diese innere Schale 10 im Bere.ch , des lUrpen 4 von £s f stutzeleme ^ ^ ^ 

dessen Mantel und ggf. einer Umhu lung des Korpers 4 stischen Rem » und stark wechselnden hoch wi- 
gebildet ist. Die - in der F.g. 1 n.cht dargestellte - 25 ^^ff UmhOllung 16 zur Abdeckung und 

Umhilllung kann aus einer dunnen, d.chten keramudien ^"Sf AMichtung von Spalten, die infolge der 

Schicht bestehen, wenn der Korper 4 em tMM. SS3SSd£S^S»P«turei. P oder Werkstoffe an 

oder aus einer metallischen Httl e z. B. be. Abgaskon- untersch edncnen P 3 im Betrjeb durch 

verter mit metallischem Tragerkorper fur d.e kaUly- {J»Jgg£j^ n ieinander auftreten. Hierbei soli 
tisch wirksame Flache oder be. Abgaskonverter fur he 30 Jf^^Xmeisolation 13 gegen Erosion durch 

Reinigung von RuBpartikel aus dem Abgas von , D ese - ^^g^^ geschutzt werden, ohne daB die 

motoren. Bei der Anordnung mehrerer Korper 4 hmter- das pub erenae a g g ver schlechtert 

einander wird die innere Schale 10 im Bere.ch zw schen ^ c ™f ^ ub ^ ^ Bereich von 0,5 bis 15 mm 

den Korpern durch das in den F.g. 2 und 3 geze.gte und ^^^JSStoent 14 alleine. bei groBeren 

dort beschriebene Distanzelement 11 gebudet D.e *u- 35 dJCSS H wie in den F,g. 2 und 3 

Bere Schale 9 weist auBerdem vorzugswe.se : ,m Bere.ch S^tenw«^wst g ng dienenden 

des Korpers 4 radiale oder ax.ale Empragungen 12 ! aut dargesteUt lnsbesonde re fur die Massenfer- 

Diese Einpragungen 12 kdnnen nach innen oder nach Ko pern ^angeoror Abgaskonverter- 

auBengerichtetseinunddienenzurHalterungdeswar- tode im oSU Teil der Fig, 3 dargestellte 

meisolierenden Materials 13 und uber den auf d.esem 40 aufba^uj *« ™ ^ Abst atzelementes 14 besonders 

Material ausgeubten Druckes zur Hal erung de K - ™T da «i der HersteUung und Montage billiger 
pers 4. Die radial verlaufenden Empragungen 12 (als ggjjj^ dieser Ausfiihrung weist das Abstiitz- 

Sicken) werden dabei bevorzugt e i eme „t 14 einen radial nach innen ragenden Abschnitt 

DerRaumzwischendergeschlossenenauBerenScha- element 14 e.nen n 1 R 4 

le9undderauseinzelnenSegmentenbestehenden „ne- 45 JJ^ h f^ !, JJi^ i 4a kann z.B. als Einlage 

ren Schale 10 ist mit einem warmeisolierenden Matenal ^^^J^S^b der Umhullung 16 gebil- 

13 ausgefullt. Dabei kann f unkt.onell unterschwden "J^gJJJgj auf den Keramikring der - langere 

werden zwischen dem Raum im Bere.ch der Tnchter 5 6 det sem. Dabe 1 wm ij ^ UmhQ „ ung 16 

in denen die Warmeisolierung wesenthch .st und dem - ^^r kann aber auch dadurch gebildet werden. 

Raum im Bereich des Kfirpers 4 - oder der W» '* - so umgeben. br Ka Bereich yerstarkt w d> 

in dem neben der Warme.soherung noch erne gew,sse daB d.e Umnmiu | der M aus der dle 

Lagerungs- und Haltefunktion des Korpers 4 durch da S etwa mden. d.e ^Kan ^ ^ 

einzubringende Material sow.e erne gew.sse Abd.ch- Umhu Uung 6 geo , noch 

tung gegen umstr6mendes Abgas V*«££^£i SappTso daB di ser Abschnitt 14a vierlagig ist Die- 

nen daher fur die entsprechenden Abschn.tte unter 55 JJ^JgJ* ' h den besonderen Vorteil einer elast.- 

schiedliche Materialien verwendet werden. Jhen Distanzhaltung in dem sich unter Temperaturein- 

So wird im Bereich des Korpers 4 bevorzugt e.ne schen I JJ^^JsLh so daB der bruchanfallige Kor- 

Blahglimmermatte zur Isolierung und Halterung ; ve, ^J*^^^ 

wendet.wahrend in dem Bereich der Tnchter 5, 6 Kera- P^JJ^J"^ 3 ist das Distanzelement 11 zwi- 

mikfasermaterial bevorzugt verwendet w.rd. 60 in aen g^ dargeste ut Dieser besteht aus 

Von dieser Einlage aus warme.sol.erendem Matenal schen der . Korpe ^rn 8 Materja , y s . 

13 zwischen der inneren Schale 10 und der auBeren ^^J^SSLa abgewinkelten Endbe- 
Schale 9 is. der s.irnseitige Bereich S SSI geprfgten Sicken Ua. in 

der Korper 4 ausgenommen oder m seme. ^mlagen re c Abstutze , eme nt 14 uber die Empragung 12 

dichte verringert und durch das erf.ndungsgemaBe A b 65 ^ s ^ das AD ^ ^ ^ ^ 
stutzelement 14 ersetzt Aufbau u " d , Ano ;^ nun 8j'" e . s ri^der Versteifung des Distanzelementes 11. An das 
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oder beidseitig eine Korperabdeckung 17 angeformt 
sein, die eine der Stirnseiten des Korpers 4 umgreif t und 
Schlitze 17a aufweist. 

Fig. 2 zeigt im oberen Abschnitt die Anordnung des 
Abstutzelementes 14 an Stelle der Warmeisoiierung 13, 5 
in dem unteren Abschnitt die Anordnung mit einer dun- 
neren Schicht der Warmeisoiierung 13. In beiden Fallen 
erfolgt die sichere Lagefixierung uber die Einpragung 
12 in der auBeren Schale 9. In Fig. 1 ist die Anordnung 
des Abstutzelementes 14 im Obergangsbereich zwi- 10 
schen Trichter 5 bzw. 6 und Keeper 4 dargestellt Diese 
Anordnung kann groBflachig erfolgen, wie im unteren 
Bereich der Fig. 1 dargestellt, oder mit einem kurzeren 
Element 14, wie im oberen Bereich der Fig. 1 darge- 
stellt, wobei sich der trichterseitige Abschnitt des Ab- 15 
stOtzelementes 14 in das verformte Ende des Abschnit- 
tes 5c der inneren Schale 10 des Trichters 5, 6 beim 
Zusammenbau einpreBt und so einen stromseitigen 
Schutz des Kdrpers 4 bildet. 

In Fig. 3 ist die Anordnung der KGrperabdeckung 17 20 
samt den Schlitzen 17a dargestellt, wobei eine einseitige 
Anordnung an dem Distanzelement 11 gezeigt ist 
Selbstverstandlich kdnnen beide Abschnitte 17 und 11 
auch getrennt sein. Das Abstutzelement 14 in der unte- 
ren Darstellung der Fig. 3 reicht nur uber den etwa 25 
halben Spalt zwischen den Korpern 4 und ist in der 
Warmeisoiierung 13 eingebettet und durch die Einpra- 
gung 12 in der auBeren Schale 9 gehalten. 

Patentanspriiche 30 

J. Abgaskonverter fur eine Brennkraftmaschine mit 
einem Gehause und einem trichterfdrmigen Abgas- 
eintrittsstutzen und einem ebenfalls trichterfdrmi- 
gen Abgasaustrittsstutzen und mindestens einem 35 
der Form des Gehauses weitgehend angepaBten 
Korper fur die Abgasreinigung mit zwischen die- 
sem Korper und dem Gehause eingebrachtem war- 
meisolierendem Material und bei dem Abgasein- 
tritts- und Abgasaustrittsstutzen doppelschalig aus- 40 
gebildet sind und zwischen den beiden Schalen ein 
warmeisolierendes Material eingebracht ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens ein Ab- 
schnitt der aus warmeisolierendem Material (13) 
bestehenden Einlage durch ein Abstutzelement (14) 45 
ersetz wird, das einen Kdrper (4) aus keramischen 
Fasern mit einem Anteil von 10-50% von weite- 
ren, die Elastizitat erhohenden hochtemperaturfe- 
sten Fasern und/oder einem Anteil von 10-50% 
eines thermisch aktiven, zur elastischen Forman- 50 
passung geeigneten Stoffes sowie eine nicht-gas- 
dichte UmhUllung (16) aus hochtemperaturfestem 
Material aufweist. 

2. Abgaskonverter nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Korper (4) des Abstutzele- 55 
mentes (14) einen Anteil von 10—50% an Draht- 
oder Glasfaden aufweist 

3. Abgaskonverter nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Umhullung (16) des 
Abstutzelementes (14) aus Drahtgewebe oder 60 
Drahtgestrick gebildet ist 

4. Abgaskonverter nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Umhullung (16) des 
Abstutzelementes (14) aus Quarzglasgespinst oder 
Quarzglasgestrick gebildet ist. 65 

5. Abgaskonverter nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Umhullung (16) des 
Abstutzelementes (14) aus Keramikgewebe oder 
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Keramikgestrick gebildet ist 

6. Abgaskonverter nach einem der Anspruche 1 bis 
5, dadurch gekennzeichnet. daB mindestens einer 
der beiden Endbereiche des Kdrpers (4) von etwa 
der halben Lange des Abstutzelementes (14) um- 
griffen wird, dessen anderer Abschnitt in den Raum 
zwischen den beiden Schalen (9, 10) des entspre- 
chenden Abgasstutzens (1, 2) ragt 

7. Abgaskonverter nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet daB bei mindestens zwei hintereinan- 
der mit Abstand zueinander angeordneten Kor- 
pern (4) das Abstutzelement (14) den Abstand zwi- 
schen den Korpern mindestens teilweise uberdeckt 
und den Endbereich mindestens eines Kdrpers um- 
greift 

8. Abgaskonverter nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Abstutzelement (14) auf dem 
Teil seiner Lange, der den Abstand zwischen den 
Korpern uberbruckt, teilweise in den Abschnitt 
zwischen den Korpern (4) ragt 

9. Abgaskonverter nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Abstutzelement (14) auf ei- 
nem Teil seiner Langserstreckung einen radial nach 
innen ragenden Abschnitt (14a) aufweist 

10. Abgaskonverter nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der radial nach innen ragende 
Abschnitt (14a) eine Lange aufweist die gleich dem 
Abstand zwischen den Korpern (4) ist 

11. Abgaskonverter nach einem der Anspruche 6 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB in dem Bereich, 
in dem das Abstutzelement (14) den Korper (4) 
uberragt, ein Distanzelement (1 1) angeordnet ist 

12. Abgaskonverter nach Anspruch 1 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Distanzelement (11) als Ke- 
ramikring ausgebildet ist 

13. Abgaskonverter nach Anspruch 1 1 oder 12, da- 
durch gekennzeichnet daB das Distanzelement ent- 
sprechend der Kontur des Abgastrichters ausgebil- 
det ist 

14. Abgaskonverter nach Anspruch 1 1, 12 oder 13, 
dadurch gekennzeichnet daB das Distanzelement 
eine oder mehrere nach innen gerichtete Nasen 
oder einen nach innen gerichteten Wulst aufweist 
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